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Print machine and monitoring method therefor, especially for use with offset 
printing, whereby detection devices are used to check that the correct print 
plate and or printing ink are being used 
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Abstract of DE1 0341 306 

Print machine has a control unit (15) for a 
printing mechanism (1) with a print plate and 
or an inking mechanism (3) with an ink supply 
device (13). The print machine also has a 
detection device (17, 18) for checking whether 
the correct print plate is inserted and or 
whether the correct ink is available in the 
inking mechanism. An Independent claim is 
made for a method for monitoring a print 
process in a print machine in which it is 
checked whether the correct print plate is 
inserted or the correct printing ink is available. 
According to the method the print plates are 
assigned a code so that it can be readily 
determined if the correct print plate is present 
or not 
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(54) Bezeichnung: Druckmaschine sowie Verfahren zur Gberwachung des Druckvorganges 



(57) Zusammenfassung: Bekannt ist eine Druckmaschine 
mit einer Steuereinheit (15) fur mindestens ein Druckwerk 
(1) mit einer Druckplatte (19) und/oder zumindest einem 
Farbwerk (3) mit einer Farbversorgungseinrichtung (13). 
Urn eine falsche Zuordnung von Druckplatte und/oder 
Druckfarbe zu vermeiden, ist erfindungsgemaft vorgese- 
hen, dass die Druckmaschine zumindest eine Detektions- 
vorrichtung (17, 18) aufweist, die uberpruft, ob in dem 
Druckwerk die richtige Druckplatte eingefuhrt ist und/oder 
ob in dem Farbwerk die richtige Druckfarbe vorhanden ist. 
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Beschreibung 

[0001 ] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Druck- 
maschine gemafi dem Oberbegriff des Patentanspru- 
ches 1 sowie ein Verfahren zur Druckuberwachung 
gemafi dem Oberbegriff des Patentanspruchs 12. 

Stand der Technik 

[0002] Eine derartige Druckmaschine mit einer Vor- 
richtung zur Farbversorgung eines Farbwerkes ist 
bekannt aus der DE 198 54 494 A1, mit einer Kartu- 
schenaufnahme, einer Farbkartusche und einem 
Farbventil. Durch einen Sensor kann detektiert wer- 
den, ob das Farbventil geoffnet und die Kartusche in 
die Kartuschenaufnahme richtig eingesetzt ist, so 
dass die Betriebsbereitschaft hergestellt ist. 
[0003] Weiter ist aus der DE 39 08 270 A1 eine Vor- 
richtung und ein Drucksystem fur die Entwicklung ei- 
ner lithographischen Platte bekannt, wobei bei der 
Plattenherstellung eine Identifikationsmarke auf der 
Platte aufgebracht wird. Die Identifikationsmarke 
kann durch photographisches Drucken, durch Aufkle- 
ben eines vorbereiteten Siegels oder Bandes auf die 
lithographische Platte oder durch unmittelbares Dru- 
cken oder Stempeln auf die Platte aufgebracht wer- 
den. Wenn die Identifikationsmarke ein Strichcode 
ist, kann beispielsweise ein tragbarer Strichcode-Le- 
ser durch die Bedienperson von Hand betatigt wer- 
den und die ausgelesene Information an eine Steuer- 
vorrichtung der Druckmaschine ubertragen werden. 
Als Information kann die Nummer der Druckpresse, 
die Nummer der Einheit der Druckpresse oder der 
entsprechende Farbname oder die Nummer des 
Druckauftrages in der Identifikationsmarke gespei- 
chert sein. Dadurch ist die Zuordnung der Druckplatte 
zu dem entsprechenden Druckwerk einfach und klar 
bestimmt. 

[0004] Im Ubrigen erfolgt heute bei Druckmaschi- 
nen die Zuordnung der Druckplatte zu dem Druck- 
werk dadurch, dass das Bedienpersonal die Beschrif- 
tung fi'v die Farbe, z.B. yellow", auf der Druckplatte 
abliest und die Druckplatte in das Druckwerk mit der 
Farbe „yellow" einlegt. 

[0005] Die oben aufgefuhrten Sachverhalte konnen 
alternativ auch uber den Bild-Ausdruck uberwacht 
werden, wenn die Zuordnungen auf dem Druckobjekt 
beispielsweise in Form eines Messstreifens doku- 
mentiert sind und eine entsprechende Messeinrich- 
tung vorhanden ist. Eventuelle Fehler konnen jedoch 
erst nach dem Abdrucken der ersten Muster festge- 
stellt werden und dann mit Aufwand und zusatzlicher 
Rustzeit korrigiert werden. Wenn keine Messeinrich- 
tung fur einen Farb-Messstreifen eingesetzt werden 
kann, ist insbesondere die richtige Zuordnung der 
Druckplatte zum Druckwerk bei manchen Druckbil- 
dern allerdings nur mit Schwierigkeiten zu erkennen. 
[0006] Weiterhin kann trotz richtiger Zuordnung der 
Druckplatten zu den Druckwerken ein Fehler dadurch 
auftreten, wenn in dem Druckwerk nicht die fur den 



Druckauftrag vorgesehene Farbe gedruckt wird. 

Aufgabenstellung 

[0007] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, 
zumindest einen der obigen Nachteile zu beseitigen. 
[0008] Erfindungsgemaft ist dies bei einer Druck- 
maschine mit den Merkmalen des Patentanspruches 
1 und einem entsprechenden Verfahren erreicht. Der 
Erfindung liegt die Idee zugrunde, die beim Offset- 
druck verwendeten Druckplatten so zu codieren, 
dass erkannt werden kann, ob die Druckplatte dem 
entsprechenden Druckwerk richtig zugeordnet ist; 
entsprechend ist vorgesehen, dass die Farbe in einer 
Farbversorgungseinrichtung ebenfalls codiert wird 
und ihre Zuordnung uberwacht wird. Der Vorteil der 
Erfindung liegt darin, dass Fehler infolge einer fal- 
schen Zuordnung von Druckplatte zu Druckwerk un- 
dloder Druckfarbe zu Farbwerk rechtzeitig vermieden 
werden konnen. Dies ist vor allem bei Druckmaschi- 
nen mit vielen Druckwerken/Farbwerken interessant. 
[0009] Die zur Erkennung der Codierung notwendi- 
ge Sensorik bzw. die Detektionsvorrichtung kann ge- 
mafi einer bevorzugten Ausfuhrungsform gleichzeitig 
dazu verwendet werden, die Funktionen „Platte be- 
reit" (ist erfullt, wenn eine Druckplatte in der Druck- 
maschine in einer entsprechenden Vorrichtung zur 
Verfiigung steht) und „Platte liegt korrekt an" (ist er- 
fullt, wenn die Platte korrekt auf dem Plattenzylinder 
positioniert ist) zu uberprufen. Es wird also die Uber- 
wachung der korrekten Zuordnung der Druckplatte 
zum Druckwerk mit der Uberprufung der korrekten 
Bereitstellung bzw. Positionierung im Druckwerk ver- 
knupft. Entsprechendes gilt fur die Codierung der 
Druckfarbe bzw. des Farbbehaltnisses. 
[0010] Besonders vielseitig und robust ist die Codie- 
rung realisiert, wenn die Druckplatte die Codierung in 
Form eines Lochmusters aufweist. 
[0011] Die Codierung der Druckplatten unterstutzt 
in vorteilhafter Weise den digitalen Workflow in einer 
Druckerei (CIP, Job Definition Format). Sie tragt ins- 
besondere dazu bei, dass die Belichtungsdaten rich- 
tig umgesetzt werden. 

Ausfuhrungsbeispiel 

[0012] Nachfolgend ist ein Ausfuhrungsbeispiel der 
erfindungsgemafcen Druckmaschine und deren Ar- 
beitsweise beschrieben; es zeigen: 
[0013] Fig. 1 schematisiert die Druckmaschine, 
[0014] Fig. 2a, b vereinfacht ausschnittsweise eine 
Druckplatte mit einer Codierung bei falscher und bei 
richtiger Zuordnung zum Druckwerk, sowie 
[0015] Fig. 3 vereinfacht eine Farbversorgungsein- 
richtung der Druckmaschine. 
[0016] In Fig. 1 ist eine Druckmaschine mit mehre- 
ren Druckwerken 1 gezeigt. Die Druckmaschine ist 
als eine Bedruckstoffliogen bedruckende Offsetrotati- 
ons-Druckmaschine ausgebildet. Jedes Druckwerk 1 
umfasst ein Farbwerk 3, welches die Druckfarbe zum 
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Plattenzylinder 5 transported und auf eine auf dem 
Plattenzylinder 5 befindliche Druckform auftragt. Die- 
se ubertragtdie Druckfarbe auf einen Gummizylinder 
6. Das Farbwerk 3 umfasst dabei mehrere Farb- 
werkswalzen 7, 8, 9, wobei die Farbwerkswalze 7 ei- 
nem Farbkasten 11 zugeordnet ist. Der Farbwerks- 
walze 7 wird die Druckfarbe mittels der Farbversor- 
gungseinrichtung 13 zugefuhrt, wie spater bei Fig. 3 
beschrieben ist. Eine elektronische Steuereinheit 15 
umfasst einen Mikroprozessor und steuert die Druck- 
werke 1 und die Farbversorgungseinrichtungen 13. 
Dazu sind zusatzlich Detektionsvorrichtungen 17, 18 
vorgesehen, die einerseits den Druckwerken 1 und 
andererseits den Farbversorgungseinrichtungen 13 
zugeordnet sind. Die Farbversorgungseinrichtung 
kann dabei grundsatzlich wie in der Druckschrift DE 
198 54 494 A1 beschrieben ausgebildet sein. 
[0017] GemaG Fig. 2a,b ist dem Plattenzylinder 5 
die Detektionsvorrichtung 17 zugeordnet. Auf dem 
Plattenzylinder 5 wird entsprechend dem Druckjob 
eine Druckplatte 19 montiert. Im vorderen Randbe- 
reich der Druckplatte 19 sind 16 Positionen parallel 
zur Unterkante definiert (Ziffem 1 bis 16). Jeder Posi- 
tion ist eine Farbe und damit ein Druckwerk 1 zuge- 
ordnet. In der von einem Plattenbelichtergesteuerten 
Plattenstanze wird in einer Vorstufe das der Farbe 
zugeordnete Codierungsloch als eine Codierung 21 
beim Belichtungsvorgang ausgestanzt (nicht ge- 
zeigt). Dazu konnen gesteuert Stanzstempel an den 
definierten Positionen ausgefahren werden. Im 
Druckwerk 1 befindet sich an der der Farbe bzw. der 
Nummer des Druckwerkes entsprechenden Position 
als Detektionsvorrichtung 17 ein an sich bekannter 
Wirbelstrom-Liduktivsensor. Beim Einschiebevor- 
gang (Pfeile in Fig. 2a, b) der Druckplatte 19 in die 
Bereitstellungsposition erkennt der Sensor 17 zu- 
nachst das Vorhandensein von Druckplattenmaterial 
im Unterschied zur nicht eingeschobenen bzw. feh- 
lenden Druckplatte. Die Detektionsvorrichtung 17 
stellt dadurch fest, dass die Platte 19 in horizontaler 
Richtung richtig positioniert ist. Bei korrekter Zuord- 
nung der Druckplatte 19 zum Druckwerk 1 folgt nach 
kurzer Wegstrecke beim weiteren Einschieben ein 
Ubergang des Sensorsignals in den inversen Zu- 
stand (Fig. 2b). Dieser ist erreicht, wenn im Erfas- 
sungsbereich des Sensors das ausgestanzte Loch 
der Codierung 21 liegt (Fig. 2b). Gleichzeitig zeigt 
dieser Signalwechsel zusatzlich an, dass die Druck- 
platte exakt in der Bereitschaftsposition positioniert 
ist. Wenn die Druckplatte 19 gemafl dem Druckjob je- 
doch nicht fur das Druckwerk vorgesehen war, liegt 
das ausgestanzte Loch aulierhalb des Erfassungs- 
bereichesder Detektionsvorrichtung 17 (Fig. 2a). Die 
Fig. 2 a und b zeigen den Unterschied zwischen ei- 
ner falschen (Fig. 2a) und einer richtigen (Fig. 2b) 
Zuordnung der Druckplatte zum Druckwerk schema- 
tisiert. 

[0018] Durch das Versehen der Druckplatte 19 mit 
Informationen wird nicht nur die Zuordnung zu einem 
Druckjob bzw. einem Druckwerk sowie die richtige 



Positionierung der Druckplatte auf dem Plattenzylin- 
der sicher gestellt, sondern dadurch kann auch die 
Lagerhaltung und Identifizierung der Platten verein- 
facht werden. Die Zuordnung der Druckplatte zur 
richtigen Position auf dem Druckzylinder ist dabei ins- 
besondere dann wichtig, wenn wie bei Rotati- 
ons-Druckmaschinen mehrere Druckplatten gleich- 
zeitig am Plattenzylinder befestigt werden. Die Erfin- 
dung kann prinzipiell bei alien Druckmaschinen ver- 
wendet werden, die mit auswechselbaren Druckplat- 
ten arbeiten. Insbesondere bietet sich der Einsatz bei 
solchen Druckwerken an, die mit einer Vorrichtung 
zum Plattenwechsel ausgerustet sind. Wird die Co- 
dierung als zusatzlicher Streifen Oder Etikett auf der 
Druckplatte aufgebracht, muss sie so im Greiferrand 
platziert werden, dass sie den Druckprozess nicht be- 
einflusst. 

[0019] Gemafi Fig. 3 ist ein Farbbehaltnis 23 in der 
nicht naher gezeigten Farbversorgungseinrichtung 
13 montiert. Das Farbbehaltnis ist als Kartusche aus- 
gebildet, die eine Codierung 21 aufweist. Die gespei- 
cherte Information wird durch die Detektionsvorrich- 
tung 18 der Farbversorgungseinrichtung 13 ausge- 
wertet. Dazu ist beispielsweise ein Barcode 21 auf 
der Kartusche Oder einem Anschlussstutzen der Kar- 
tusche aufgebracht, der beim Montieren der Kartu- 
sche 23 in der Farbversorgungseinrichtung 13 in eine 
entsprechende Offnung einer Kartuschenaufnahme 
der Vorrichtung 18 geschoben wird (nicht naher ge- 
zeigt}. Durch die Detektionsvorrichtung 18 kann so- 
wohl die korrekte Positionierung bzw. Montage des 
Farbbehaltnisses 23 als auch die richtige Zuordnung 
der Druckfarbe zum Druckjob uberpruft werden. 
[0020] In der Vorstufe werden fur einen Druckjob die 
verwendeten Farben und die Reihenfolge der Druck- 
werke (Zuordnung der Druckwerke) festgelegt. Die 
Druckplatte 19 und die Druckfarbe bzw. das entspre- 
chende Farbbehaltnis 23 werden mit der Codierung 
21 bzw. mit den entsprechenden Informationen ver- 
sehen und die richtige Zuordnung beider wird beim 
Druckvorgang durch die Detektionsvorrichtungen 17, 
18 uberpruft. Bei den Informationen kann dabei zwi- 
schen extrinsischen - zusatzlich aufgebrachten - und 
intrinsischen - bereits vorhandenen- Informationen 
unterschieden werden. Die Informationen werden mit 
dem Protokoll im Job-Ticket-Format ubertragen. Da- 
durch stehen diese Informationen im gesamten Pro- 
zess zur Verfugung. 

[0021] Je nach Art der Codierung konnen unter- 
schiedliche Informationstiefen erreicht werden. Bei 
hoher Informationstiefe besteht beispielsweise eine 
absolute Zuordnung der Druckplatte bzw. der Farbe 
zu dem Druckjob, zur Maschine und zum Druckwerk. 
Bei kleiner Informationstiefe besteht zum Beispiel le- 
diglich eine Zuordnung der Farbe zu einem Druck- 
werk. Insbesondere die Zuordnung der fur eine be- 
stimmte Farbe belichteten Druckplatte zum entspre- 
chenden Druckwerk bietet sich an, da hier die Ver- 
wechslungsgefahr besonders hoch ist. Weiter kann 
auch die Zuordnung der Druckplatte zum entspre- 
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chenden Druckauftrag und/oder zur entsprechenden 
Druckmaschine uberpruft werden. 
[0022] Die Informationen der bereitgestellten Farbe 
und der bereitgestellten Druckplatte werden vor dem 
Beginn des Druckprozesses uberpruft. Wenn die In- 
formationen mit den Sollinformationen ubereinstim- 
men, wird dies dem Druckpersonal am Bedienpult 
und an dem Druckwerk signalisiert und der Druckpro- 
zess gestartet. Wenn die Informationen nicht uber- 
einstimmen, kommt es zu einer Fehlermeldung und 
der Druckprozess wird nicht gestartet. Das Druckper- 
sonal hat jedoch die Moglichkeit, die Fehlermeldung 
zu ignorieren, urn etwa eine andere Zuordnung von 
Platte und Farbe zu dem Druckwerk zu wahlen, als 
dies in der Druckvorstufe festgelegt wurde. Je nach 
Informationstiefe konnen dem Druckpersonal zusatz- 
liche Informationen uber den Grund der Fehlermel- 
dung gegeben werden. Zum Beispiel kann eine Feh- 
lermeldung lauten: „Falscher Hersteller fur Farbe 
Cyan an Druckwerk 2". Im Hinblick auf einen stabilen 
Prozess der Farbhandhabung sind nicht nur Informa- 
tionen uber die Farbe selbst, sondern auch solche 
uber den Hersteller wichtig. Die auf dem Farbbehalter 
abgebildeten Informationen konnen bereits zur La- 
gerhaltung verwendet werden. 
[0023] Es konnen verschiedene extrinsische Codie- 
rungen bei Druckplatte und Druckfarbe vorgesehen 
sein. Das Versehen der Druckfarbe mit extrinsischen 
Informationen ist vor allem fur Farbversorgungssys- 
teme mit Farbbehaltnissen wie z.B. Kartuschen, Fas- 
ser und andere Behalter (Ink-Line) sinnvoll. Bei Be- 
haltern, aus denen mit der Farbspachtel dosiert wird, 
kann man hingegen nicht von einer fehlerfreien Zu- 
ordnung ausgehen. Die Detektionsvorrichtung 18 
bzw. das Auslesesystem muss das in die Farbversor- 
gungseinrichtung 13 eingesetzte Behaltnis wie die 
Kartusche Oder den Schlauch der Farbversorgung 
auswerten. Die Abtastung kann beim Einsetzen der 
Kartusche bzw. des Schlauches beispielsweise ana- 
log dem Vorgang des Platteneinsetzens in Fig. 2 er- 
folgen. Dazu kann das Farbbehaltnis entsprechend 
ausgebildetsein. Beispiele fur extrinsische Informati- 
onen sind: 

- Loch cod ierung/Ausstanzcodie rung: Die Druck- 
platte und/oder das Farbbehaltnis (Kartusche, 
Schlauch) kann mit Lochern Oder Ausstanzungen 
versehen sein. Die Abtastung erfolgt wie bei der 
Codierung der Druckplatte 19, die oben bei den 
Figwen 2a und 2b beschrieben wurde, und eignet 
sich fur kleine Informationstiefen. 

Die Abtastung erfolgt beispielsweise opto-elektro- 
nisch, kapazitiv, elektromechanisch Oder mit in- 
duktiven Wirbelstromsensoren. 

- Strichcodierung: Eine Strichcodierung bzw. ein 
Barcode kann durch eine entsprechende Belich- 
tung auf die Druckplatte Oder ein Etikett mit aufge- 
drucktem Code erzeugt werden. Die Codierung 
kann beim Einfuhren der Druckplatte in eine Vor- 
richtung durch einen optoelektronischen Sensor 
erfasst werden; entsprechendes gilt fur das Farb- 



behaltnis. Diese Methode eignet sich fur mittlere 
Informationstiefen. 

- Daten-Matrix: Eine Datenmatrix (2-dimensiona- 
le Punkteanordnung) kann durch eine entspre- 
chende Belichtung auf der Druckplatte Oder durch 
ein Etikett mit aufgedrucktem Bild erzeugt wer- 
den. Das Etikett muss sich am Greiferrand befin- 
den, damit der Druck nicht gestort wird. Auch das 
Farbbehaltnis kann mit einer Daten-Matrix ausge- 
stattet sein. Die Daten-Matrix kann durch eine 
elektronische Kamera erfasst werden. Diese Me- 
thode eignet sich fur hohe Informationstiefen. 

- Speicherchip: In einem in oder an der Druckplat- 
te angebrachten Speicherchip konnen die Infor- 
mationen uber die Zuordnung der Platte zu dem 
Druckjob und dem Druckwerk abgelegt werden. 
Das Farbbehaltnis kann bzgl. Farbhersteller, Her- 
stellungsdatum, Farbton u.a. codiert sein. Der 
Chip kann uber elektrische Kontakte (Geld-, Tele- 
fonkarte) oder beruhrungslos uber einen Trans- 
ponder ausgelesen werden. Diese Methode eig- 
net sich fur hohe Informationstiefen. 

- Magnetstreifen: In einem in oder an der Platte 
oder an dem Farbbehaltnis befindlichen Magnet- 
streifen (Telefonkarte, Sicherungsetikett in Wa- 
renhausern) konnen die notwendigen Informatio- 
nen gespeichert werden. Die Informationen kon- 
nen uber einen beruhrenden Lesekopf oder uber 
beruhrungslose Abfragespulen ausgelesen wer- 
den. Diese Codierungsart eignet sich fur mittlere 
Informationstiefen. 

- Polymerstreifen: In einem auf die Druckplatte 
oder das Farbbehaltnis geklebten Polymerstreifen 
(..Tesafilm") mit nicht homogenen Eigenschaften 
lassen sich Informationen speichern. Die Informa- 
tionen konnen uber entsprechende optische Sys- 
teme ausgelesen werden. 

[0024] Intrinsische Informationen/Codierung bei 
Druckplatte und Druckfarbe konnen wie folgt reali- 
siert sein: Beim Belichten werden Informationen auf 
die Druckplatte aufgebracht. Diese sind je nach An- 
wendung PrLiffelder von Messstreifen und Beschrif- 
tungen. Die Informationen konnen opto-elektronisch 
abgetastet werden. Zur Zeit werden nur kleine Infor- 
mationstiefen gespeichert. Die Zahl der Informatio- 
nen kann aber durch zusatzliche Codierungen aus- 
gebaut werden. Durch einen Farbsensor kann zudem 
der Farbwert (Farbort) der eingesetzten Druckfarbe 
bestimmt werden. Die allgemeine Informationstiefe 
ist dabei allerdings gering. 
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Bezugszeichenliste 



1 


Druckwerk 


3 


Farbwerk 


5 


Druckformzylinder 


6 


Plattenzylinder 


7, 8,9 


Farbwerkswalzen 


11 


Farbkasten 


13 


Farbversorgungseinrichtung 


15 


Steuereinheit 


17, 18 


Detektionsvorrichtung 


19 


Druckplatte 


21 


Cod ie rung 


23 


Farbbehaltnis 



Patentanspriiche 

1 . Druckmaschine mit einer Steuereinheit (1 5) fur 
mindestens ein Druckwerk (1) mit einer Druckplatte 
(19) und/oder zumindest einem Farbwerk (3) mit ei- 
ner Farbversorgungseinrichtung (13), dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Druckmaschine zumindest 
eine Detektionsvorrichtung (17, 18) aufweist, die 
uberpruft, ob in dem Druckwerk die richtige Druck- 
platte eingefuhrt ist und/oder ob in dem Farbwerk die 
richtige Druckfarbe vorhanden ist. 

2. Druckmaschine nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Druckplatte und/oder ein 
Farbbehaltnis (23), insbesondere eine Farbkartusche 
Oder ein Farbzufuhrschlauch, fur die Druckfarbe eine 
Codierung (21) zur Identifikation aufweisen. 

3. Druckmaschine nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Druckplatte (19) die Codie- 
rung in Form eines Lochmusters aufweist. 

4. Druckmaschine nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Farbversorgungseinrichtung (13) als die Detektions- 
vorrichtung eine Leseeinheit aufweist, die eine an 
dem Farbbehaltnis (23) aufgebrachte Codierung ver- 
arbeitet. 

5. Druckmaschine nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Detektionsvorrichtung (17, 18) die korrekte Einbau- 
position der Druckplatte (19) und/oder eines Farbbe- 
haltnisses (23) fur die Druckfarbe erkennt. 

6. Druckmaschine nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Farbwerk (3) einen Farbsensor zur Detektion des 
Farbtones der Druckfarbe aufweist. 

7. Druckmaschine nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Druckplatte (19) die Codie- 
rung in Form eines Strichcodes aufweist. 

8. Druckmaschine nach Anspruch 2, dadurch ge- 



kennzeichnet, dass die Druckplatte (19) die Codie- 
rung in Form einer Daten-Matrix aufweist. 

9. Druckmaschine nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Druckplatte (19) die Codie- 
rung in Form eines Speicherchips aufweist. 

10. Druckmaschine nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Druckplatte (19) die Codie- 
rung in Form eines Magnetstreifens aufweist. 

11. Druckmaschine nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Druckplatte (19) die Codie- 
rung in Form eines Polymerstreifens aufweist. 

12. Verfahren zur Uberwachung eines Druckvor- 
ganges in einer Druckmaschine mit einem Druckwerk 
mit einer Druckplatte und/oder einem Farbwerk mit 
einer Druckfarbe, dadurch gekennzeichnet, dass 
uberpruft wird, ob in dem Druckwerk die richtige 
Druckplatte eingefuhrt ist und/oder ob in dem Farb- 
werk die richtige Druckfarbe vorhanden ist. 

13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass uberpruft wird, ob die Druckplatte 
und/oder ein Farbbehaltnis fur die Druckfarbe richtig 
positioned sind. 

14. Druckfarbe zur Verwendung in einem Verfah- 
ren nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Druckfarbe bzw. das Farbbehalt- 
nis fur die Druckfarbe mit einer Codierung (21 ) verse- 
hen sind. 

15. Druckfarbe nach Anspruch 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Codierung Angaben uber den 
Farbton, den Farbhersteller und/oder das Herstel- 
lungsdatum aufweist. 

Es folgen 2 Blatt Zeichnungen 
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Fig.2a 




Fig.2b 
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Qq. KBA 
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Jones, Tullar & Cooper, P.O. 
P. O. Box 2266 
Eads Station 

ARLINGTON, VIRGINIA 22202 
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Koenlg & Bauer AG 

Postfach 60 60 

97010 WOrzburg 

Fnedrich-Koenig-Str. 4 

97080 Wdrzburg 

Tel: 0931 909-0 

Fax: 0931 909-4101 

E-Mail: kba-wuer7burg@kba-print.de 

Internet: www.kba-prini.de 



Datum: 2006-10.19 

IMsereZeichen: W1.2104PCT-US 

Tel: 0931 909-^4 30 

Fax: 0931 909-47 69 

Ihr Schretoen vom: 

Ihre Zeichen: Schneider 



U.S. Patent Application 

..Devices for storing a blanket to be exchanged on a cylinder of a printing 
machine" 

Serial No. 10/550868 
Your Ref.: Schneider 



Dear Sirs, 



enclosed we send you a copy of the references cited (DE010341306A1) by 
the German Patent Office for a similar patent application to the above 
mentioned patent application, as marked with crosses on the enclosed 
copy of the Office Action. 

This non-examined patent application was published after the priority of the 
above mentioned patent application. 

Please decide on your own, if you will file it with the USPTO. 
Very truly yours, 



Koenig & Bauer Aktiengesellschaft 



i.V. Jeschonneck 



End. (by email) 



i.V. Erben 
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